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TECHNISCHES DATENBLATT Artikel-Nr. 15301-W30

585/- EDELWEISSGOLD LEGIERUNG

UNIVERSAL (16% Pd)

Eine universell einsetzbare, 14-Karat Weissgold-Legierung furuniverselle
Anwendungen. Die Legierungist aushartbar.

Technische Informationen fiir die Anwendung

Zusammensetzungin Promille

Dichte g/cm3

Vickersharte/weich
/ausgehartet

70% verformt

Guss

Schmelzbereich

Zugfestigkeit RM (MPa)

Steckgrenze Rp0.2 (MPa)

Bruchdehnung Aweich (%)

Mogliche Lieferform

Verarbeitung

Verformung

Au585,Ag185,Pd160,Cu 60,Zn10

14,6

130 HV 5/30
155HV 5/30
230HV 5/30
120 HV 5/30
1090-890 °C
502

281

50,8

Blech, Draht, Guss

Flralle gangigen Gief3verfahren geeignet, esistdas
Eingie3envon Edelsteinen m&glich. Sowohl
Graphittiegel als auch Keramiktiegel kénnen
verwendet werden, sowie Gips und
phosphatgebundene Einbettmassen. Nach dem
Gief3en10 -15 Min. auskihlenund anschlieBendin
Wasser abschrecken. Nach dem Gief3enist eine
vorsichtige Verformung bis max. 50 % maéglich.
AnschlieBend Weichglihennotwendig, danach
Verformung bis max. 70 % maoglich.



Weichglihen10 - 15 Min. beica. 700 °C (Kirschrotglut),
vorzugsweise unter Schutzgasatmosphare.
AnschlieBendim Wasser abschrecken, da die Legierung
sonst evtl. aushartet (vgl. unten).

Aushéarten Nach korrektem Weichglthen ca. 30 Min. bei
450 °C. Anschliefend langsam an der Luft abkUhlen.

Gie[3-Richtwerte Richtwerte:
Gief3stemperatur 1150 -1200°C
Klvettentemperatur 550-650°C

Geeignete Lote 585/-WG hart, Arbeitstemperatur860 °C,
Schmelztemperatur 750-850 °C

585/-WG weich, Arbeitstemperatur 740 °C

Flussmittel HandelsUbliche

Beizen Mit10%-iger, heif3er Schwefelsaure

Fir die inhaltliche Richtigkeit dieses Datenblatts Gbernehmen wir keine Haftung. Die Werte wurden unter Laborbedingungen
ermittelt und kdnnenin der Anwendungspraxis abweichen. Die Produkteigenschaften gelten nicht als zugesichert und ersetzen
keine Eigentests.





