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TECHNISCHES DATENBLATT Artikel-Nr. 15501-PTT1

950/- PLATIN WOLFRAM LEGIERUNG

950 Platin Legierung fir Halbzeuge, Legierung hartet nicht aus.

Technische Informationen fiir die Anwendung

ZusammensetzunginPromille  Pt950,W 49, Rest1

Dichte g/cm3 21,3

Vickersharte/weich 155HV 5/30
/ausgehartet Legierunghartet nicht aus
/70% verformt 295HV 5/30

Guss

Schmelzbereich 1845 -1830°C

Zugfestigkeit RM (MPa) 500

Steckgrenze Rp0.2 (MPa)

Bruchdehnung Aweich (%) 30

Mogliche Lieferform Blech, Draht

Verarbeitung

Verformung Maximal 70 - 80 % kalt, anschliefend

zwischenglihen.

Weichglihen 1000 -1100 °C, Gluhzeitrichtet sichnach derMasse
des Glihgutes. Glihunterlage sollte aus
hochtemperaturbestandiger Keramik bestehen.
Anschliefend kontrolliertin Wasser abschrecken.

Ausharten Die Legierunglasst sich thermisch nicht ausharten.



Schweiflen

Lote

Beizen

Flussmittel

Alle Ublichen Verbindungstechniken sind méglich,
Schweif3enistdemLdétenvorzuziehen. Schweifzusatze
aus demselben Material verwenden, keine
kohlenstoffhaltigen Unterlagen verwenden.

--/Hart,  Arbeitstemperatur1235°C
--/Weich, Arbeitstemperatur 950 °C

Mit heifBer10%iger Schwefelsaure

Handelsibliche

FUr die inhaltliche Richtigkeit dieses Datenblatts Gbernehmen wir keine Haftung. Die Werte wurden unter
Laborbedingungen ermittelt und kdnnenin der Anwendungspraxis abweichen. Die Produkteigenschaften geltennicht als

zugesichert und ersetzen keine Eigentests.



