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TECHNISCHES DATENBLATT Artikel-Nr. 14901-G10

917/-GELBGOLD LEGIERUNG

FARBE SATT GELB

Eine universell einsetzbare, nicht aushartende 22 Karat Gelbgold Legierung,

mit einer sattgelben Ténung.

Technische Informationen fiir die Anwendung

Zusammensetzungin Promille

Dichte g/cm3

Vickersharte/weich
/ausgehartet

70% verformt

Guss

Schmelzbereich

Zugfestigkeit RM (MPa)

Steckgrenze Rp0.2 (MPa)

Bruchdehnung Aweich (%)

Mogliche Lieferform

Verarbeitung

Verformung

Weichglihen

Ausharten

Gie-Richtwerte

Au917,Ag 45,Cu 38

17,6

70HV5/30
Legierunghartetnichtaus
130 HV 5/30

70 HV 5/30

990-950°C

267

49
Blech, Draht, Guss, Rohr

Sehrgut verformbar bis max. 80%.

Moglichst unter Schutzgas 10 - 15 Min. bei mindestens
600 - 650 °C (Kirschrotglut). AnschlieBend mdglichst
nochrotglihendin Wasser abschrecken.

Die Legierunglasst sich thermisch nicht ausharten.

Flralle géngigen Verfahren, auch Edelsteinguss
geeignet. Graphit-und Keramiktiegel, sowie Gips-
oder Phosphat Einbettmasse sind zu verwenden.



Richtwerte:
Gief3temperatur 1050 -1100°C
Klvettentemperatur 500-700°C

Léten/Schweif3en Geeignet furLotenin der Flamme und Hydrozen,
sowie laser- und Plasmaschweif3en.

917/-Gelb hart, Arbeitstemperatur 915 °C

Flussmittel Handelsibliche

Beizen Oxide kdnnenmitheifer10%-iger
Schwefelsaure entfernt werden.

FUr die inhaltliche Richtigkeit dieses Datenblatts Gbernehmen wir keine Haftung. Die Werte wurden unter
Laborbedingungen ermittelt und kdnnenin der Anwendungspraxis abweichen. Die Produkteigenschaften geltennicht als
zugesichert und ersetzen keine Eigentests.



