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TECHNISCHES DATENBLATT Artikel-Nr. 11501-H
750/-NICKEL WEISSGOLD LEGIERUNG
Eine harte, 10 % nickelhaltige 18 Karat Weif3gold Legierung.
Technische Informationen fiir die Anwendung
Zusammensetzungin Promille  Au750,Ni100, Cu,
Zn Dichte g/cm3 14,8
Vickersharte/weich 230HV5/30

/ausgehartet
40% verformt
Guss 210HV 5/30
Schmelzbereich 960 -920°C
Zugfestigkeit RM (MPa) 730
Steckgrenze Rp0.2 (MPa) 550
Bruchdehnung Aweich (%) 35
Madgliche Lieferform Blech, Draht, Rohr
Verarbeitung
Verformung Die Legierung sollte vordem Erreichenvon 70 %

maoglichst nicht zwischengegliht werden.

Weichgllhen Nickel-Weif3gold Legierungennichthdherals
700 - 750 °C (Kirschrotglut) glihen.
Keine Kohle oder Gipsunterlage verwenden.
Danach ander Luft abkUhlenlassen.

Gief3-Richtwerte GieBtemperatur 1100 -1080°C
Klvettentemperatur 650°C
Lote 750/-WGweich, Arbeitstemperatur800 °C

Fir die inhaltliche Richtigkeit dieses Datenblatts Gbernehmen wir keine Haftung. Die Werte wurden unter Laborbedingungen
ermittelt und kdnnenin der Anwendungspraxis abweichen. Die Produkteigenschaften gelten nicht alszugesichert und ersetzen
keine Eigentests.



